Ficha Técnica
de Producto

REF: C20180606

MANGA EN FIBRA HPPE ANTICORTE NIVEL 6 “KOBRA"

e Descripcién: Manga en Fibra HPPE
Anticorte Nivel 6 “KOBRA”

e  Marca: Creattor

e Presentacién comercial: Empaque por
unidad

e Talla: Unica

e Fabricacién: Producto importado.

Descripcién del producto

Manga Fabricada en Fibra HPPE también conocido como UHMWPE (polietileno de
peso molecular ultra alto). Las Mangas de HPPE es un producto de polietileno de
alto rendimiento. La fibra de polietileno de peso molecular ultra alto es un tipo de
alta resistencia y alto médulo y buena resistencia a la abrasién, resistencia al corte,
fibra de resistencia quimica, la misma resistencia més que 10 veces a el cable de
acero de seccién transversal, es también la fibra quimica con la mayor especificacién
y resistencia en fuerza.

Caracteristicas del producto

* Excelente proteccién: Debido a la alta resistencia, al alto médulo y al corte de fibra
de polietileno de alto peso molecular, al envejecimiento y otras caracteristicas, el
material principal de las mangas anti-corte “KOBRA ” tiene excelentes propiedades
de proteccién, especialmente resistencia al corte, resistencia al desgarro y resistencia
a la friccién.

* Vida (til extremadamente larga : La vida ¢til de las mangas se basa
principalmente en su resistencia a la abrasién.

La resistencia a la friccién de las mangas “KOBRA” es mds de 70 veces que la de las
mangas de algodén, lo que hace que la vida Util sea de 6 a 10 veces mayor.
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Especificaciones del producto

Color: GRIS

Composicién: HPPE(62%)+ FIBRA DE VIDRIO (20%)+SPANDEX(10%) +
POLYESTER (8%)

Dimension: 45 CMS

Peso: 145 gramos

Fabricados bajo Standard . EN388:2016 4X42C

Aplicaciones

Los mangas “KOBRA" resistentes a cortes de alta destreza son ampliamente utilizadas
en la construccién naval automotriz, fabricacién y corte de vidrio, acabado de chapa
de acero, fabricacién de maquinaria, operaciones de ensamblaje, procesamiento de
metales, rectificado de precisién, construccién, manejo de carga, clasificaciéon de
materiales, procesamiento de metales, metalurgia, hoja trabajo de metal, reparacién
de automdviles, proteccién de campo y socorro en casos de desastre, etc.

Condiciones de Almacenamiento

e Humedad relativa méxima: 70%
e Temperatura méxima: 32°C
e Almacenar en un lugar fresco y seco, evitando los rayos directos del sol.

e Inadecuadas condiciones de almacenamiento, carga y descarga brutal
probablemente afectasen la calidad de los productos.

Disposicion Final

e En caso de que el producto se encuentre contaminado con residuos, coléquelo en
el respectivo contenedor segin cual sea la sustancia o material.

e Los empaques contenedores deberédn ser depositada en el contenedor
correspondiente a residuos reciclables, en caso que esta se encuentre contaminada
por alguna sustancia o material, deséchela en el mismo contenedor donde se
depositen estas sustancias.
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GARANTIA LIMITADA
CREATTOR garantiza que sus productos estén libres de defectos en los
materiales y en la mano de obra. Un producto sujeto a un reclamo de garantia
se debe poner primero a disposicién de un distribuidor CREATTOR autorizado
o del vendedor a través del cual se ha adquirido el producto.
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